


Technische Daten
I OAAEOOI BT CA
Biegewinkel
"1 AAEOOROEA
Arbeitstiefe
Maschinenlange
Gewicht
Hydraulikaggregat
Oldurchfluss
vi AAERT OAO
Arbeitsdruck
Elektrische Daten
Anschlussleistung
Leistung
Spannung

HKSCsProfi 8m

8.200 mm
L P wK
1 mm
1.150 mm
9.100 mm
4.500 kg

20 I/min
40 |
120 bar

6,25 kW
5,5 kW
380V

HKSCsProfi 7m

7.000 mm
L Y wK
1 mm
1.150 mm
7.900 mm
3.800 kg

16 I/min
40 |
120 bar

4,75 kW
4 kW
380V
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HKSCsProfi 6m

6.000 mm
LY wK
1 mm
1.150 mm
7.000 mm
3.100 kg

14,3 I/min
40 |
120 bar

3,75 kW
3 kw
380V



HKS-Cs Profi

Steuerungil EO AET Al 3PAEAEAO £ O pmm 0
Automatik oder Handbetrieb. Sehr einfache Programmierung mit

einem Touchz0 AT AT 18 -EO AAO (EI £ZA AAO
AOOI | AGEOAEAO ! OAAEOAT TETA UOOROUI
Materiales in der gleichen Richtung(ohne Wend®1 ¢q A Oi ECI EAE
#1 1 DPOOAO AET A TETEI AT A vaA&EAE 01 ¢ AAO
AOOI | AGEOAEAT | OAAEO A A OrandeketmAsederl Al
#1 I DPOOADAGEREAGQGAOEAT +OAEOALAEOI EC UD

Die Ampel zeigt mit
den jeweiligen
Farben, wie man
das Blechwenden
sollte.

Anschlag von 1.150mm bis 25mm.
Antriebsleistung des Schiebers 0,75kW, 38QV

Die Schneidvorrichtung kann bis zu

0.8mm dickes Blech abschneiden. Profi Arme sind s OE A OR urkl G E
einer Einlagetiefe von 1.150 mm.

! !

Die 2-Pedalen haben Das zweite Pedal dient dem
jeweils zwei Stufen und | k _Mitarbeiter, ohne der Aktivierung des
AOi Eci EAEAT AETA A N Gveiteh Pedales ist das Biegen nicht

ganzen Maschine. OAET AT 1 AOAO AOAARAEOA

o

e

und schnelle Bedienung der ‘ | ECl EAEh OT I EO xEOA




HKS-Pf Profi

HKSPfProfi 8m HKSPfProfi 7m HKSPfProfi 6m
Technische Daten
| OAAEOOI BT CA 8.200 mm 7.000 mm 6.000 mm
Biegewinkel v PwK L Y wK L P wK
"1 AAEOOROEA 1 mm 1 mm 1 mm
Arbeitstiefe 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
Maschinenlange 9.100 mm 7.900 mm 7.000mm
Gewicht 4.300 kg 3.600 kg 2.900 kg
Hydraulikaggregat
Oldurchfluss 20 l/min 16 I/min 14,3 I/min
vi AAERT OAO 40 | 401 40 |
Arbeitsdruck 120 bar 120 bar 120 bar
Elektrische Daten
Anschlussleistung 5,5 kW 4 kW 3 kw

Spannung 380V 380V 380V



HKS-Pf Profi

Steuerungl EO AET Al 3DPAEAEAO &£ O ¢m 00l C
Handbetrieb. Sehr einfache Programmierung mit einem TouchPanell.

Die Schneidvorrichtung kann bis zu S
0.8mm dickes Blech abschneiden. Profi Arme sind stz OE A O R unkl @ik E «

einer Einlagetiefe von 1.150 mm.

B E

Das zweite Pedal dient dem Mitarbeiter,

Die 2-Pedalen haben jeweils zwei Stufen ohne der Aktivierung des zweiten Pedales
O1T A AOIECI EAEAT AET A AANGAR AN\ "GAEIALT 11AEAE(
Bedienung der ganzen Maschine. sicheres und schnelleres arbeiten

AOI ECI EAEOSB



Technische Daten

I OAAEOOI RT C
Biegewinkel
"1 AREOOROEA
Arbeitstiefe

Maschinenlange
Gewicht

Hydraulikaggregat

Oldurchfluss

vi AAERT OAO

Arbeitsdruck

Elektrische Daten

Anschlussleistung
Spannung

8.200 mm
VP wK
1 mm
1.050 mm
9.100 mm
4.000 kg

16 I/min
40 |
120 bar

4 kW
380V

7.000 mm
v P wK
1 mm
1.050 mm
7.900 mm
3.200 kg

16 I/min
40 |
120 bar

3 kw
380V

6.000 mm
v P wK
1 mm
1.050 mm
7.000mm
2.900 kg

121/min
40 |
120 bar

2,2 kW
380V

5.000 mm
v P wK
1 mm
1.050 mm
5.900 mm
2.800 kg

9 I/min
25|
120 bar

2,2 kW
380V



Steuerungi EO AET Ai 3DPAEAEAO A& O ¢m
Automatik oder Handbetrieb. Sehr einfache Programmierung mit
einem Touchz Panell.

Die Schneidvorrichtung kann bis zu

; : DieArme AOI ECI EAEAT ekEI
0.8mm dickes Blech abschneiden. von 1.050mm.

—

Die 2-Pedalen haben jeweils zwei

B

300AAI O_I A AOIECI EAEAI Alﬁag z%veité IgeHa‘P&ém'%em Mitarbeiter,

und schnelle Bedienung der ganzen ohne der Aktivierung des zweiten Pedales ist

Maschine. AAO "EACAT TEAEO I EC E.
OEAEAOAO O1 A OAETAIIT 0.



Die Schneidvorrichtung kann bis zu
0.8mm dickes Blech abschneiden.

Technische Daten
I OAAEOOI RT C
Biegewinkel
"1 AAEOOROEA
Arbeitstiefe
Maschinenlange
Gewicht
Hydraulikaggregat
Oldurchfluss
vi AAERT OAO
Arbeitsdruck
Elektrische Daten
Anschlussleistung
Spannung

HKSP8m

8.200 mm
L P wK
1 mm
1.050 mm
9.100 mm
3.900 kg

16 I/min
40 |
120 bar

4 kW
380V

Steuerungl EO AET Al
wahlweise Automatik oder Handbetrieb. Sehr
einfache Programmierung mit einem Touclg

Panell.

HKSP 7m

7.000 mm
L P wK
1 mm
1.050 mm
7.900 mm
3.300 kg

16 I/min
40 |
120 bar

3 kw
380V

HKSP6m

6.000 mm
L YwK
1 mm
1.050 mm
7.000mm
2.900 kg

12I/min
40 |
120 bar

2,2 kW
380V

SPDAEAEAO

HKSP5m

5.000 mm
L Y wK
1 mm
1.050 mm
5.900 mm
2.600 kg

9 I/min
251
120 bar

2,2 kW
380V



Die handbetriebene Schneidvorrichtung
kann bis zu 0.8mm dickes Blech

abschneiden.

Technische Daten
I OAAEOOI BT C
Biegewinkel
"1 AAEOOROEA
Arbeitstiefe
Maschinenlange
Gewicht
Hydraulikaggregat
Oldurchfluss
vi AAERT OAO
Arbeitsdruck
Elektrische Daten
Anschlussleistung
Spannung

HKSP 8m

8.200 mm
L P wK
1 mm
1.050 mm
9.100 mm
3.900 kg

16 I/min
40 |
120 bar

4 kW
380V

Steuerungl EO AET Al

SPAEAEAO

wahlweise Automatik oder Handbetrieb. Sehr
einfache Programmierung mit einem Touclg

Panell.

HKSP 7m

7.000 mm
L P wK
1 mm
1.050 mm
7.900 mm
3.300 kg

16 I/min
40 |
120 bar

3 kw
380V

HKSP 6m

6.000 mm

L YwK

1 mm
1.050 mm
6.885 mm
2.900 kg

12I/min
40 |
120 bar

2,2 kW
380V

HKSP 5m

5.000 mm
L Y wK
1 mm
1.050 mm
5.900mm
2.600 kg

9 I/min
251
120 bar

2,2 kW
380V



RINNENZIEHMASCHINB33
ZLEB 333

Technische Daten
"1 AAEOOROER 0,8 mm
Maschinenlange 7.800 mm

Elektrische Daten
Scherenmotor

Antriebsmotor

Sicherung




