


HKSCsProfi 8m HKSCsProfi 7m HKSCsProfi 6m

4AET EETE D
A

$A1T T O1 AT 1L 8.200 mm 7.000 mm 6.000 mm
Kot krivljenja L P wK L Y wK LY wK
$AAAT ETA PIT AlmmCulmm,Fe AllmmCulmm,Fe Allmm Culmm,Fe
0,8mm 0,8mm 0,8mm
Delovna globina 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
$TTLETA OO0OI 9.100 mm 7.900 mm 7.000 mm
4 AL A 4.500 kg 3.800 kg 3.100 kg
(EAOAOI EéT |
Pretok olja 20 I/min 16 I/min 14,3 I/min
Rezervoar za olje 40 | 40| 40 |
Delovni pritisk 120 bar 120 bar 120 bar
%l AEOOEEéT E
-1 é 6,25 kW 4,75 kW 3,75 kW
-1é Al AEOOI 5,5 kW 4 kw 3 kw

Napetost 380V 380V 380V



HKS-Cs Profi

do 1.150 mnB8

-1 é

0,8mm.

Pl i

2 Aé O1 Asisdorifiom 100 programov, z izborom avtomatskega al
Ol é1 ACA TAéET Anh UAIT AT T OGcleldmE |
3 PIiTeéeEl DPIiiTEeT A I AOGA OOOT E 11
Ol é1 ACA Oi AOEATEA8 I A OA EOEOE
DOAT AOA¢AT EAQ EIi A OAé¢OT AITTEE 11
DI T EéT A A1l EOOOEhR EAO TI1T1CléE /{
tegaOAé OT ATTEE TiT1cCcliéeA AOOT I AOOEI
Semafor nam s
DOELECIT I
posameznih barv,
pove, kako je
potrebno
obdelovanec
é A obrniti.
I TTCleéeA T-1m@Al
EeT A I ACGA EA 1
_—

Dl 1T éi/

Profi upogibne roke O

TTTciéeAET AATTOTT CITAI
Dvojna stopalka z dvema Enojna stopalka je namenjen
O00i PT EAI A T A §o_qle[avcg I?rez pjepega qktjvirapja} ne |
LA e T AR st S
upravljanje po celotni LGl ek , A\ | Shdelatcan
L EEOOAEHA AAI T OAT EA

ATTLETE O00OI _
drugega sporazumevanja.




HKS-Pf Profi

HKSPf Profi 8m
AARAETEETE DI
$ATTOTA ATIT LI 8.200 mm
Kot krivljenja v PwK
Debelinabl | é AOET ; All mm Culmm, Fe

0,8mm
Delovna globina 1.150 mm
$TTLETA OO0OT I 9.100 mm
4 AL A 4.300 kg
(EAOAOI E€é1 E
Pretok olja 20 I/min
Rezervoar za olje 40 |
Delovni pritisk 120 bar
%l AEOOEéT E
-1 é 5,5 kW
380V

Napetost

HKSPTf Profi 7m

7.000 mm
L Y wK

All mm, Cu 1 mm, Fe
0,8mm
1.150 mm

7.900 mm
3.600 kg

16 I/min
40 |
120 bar

4 kW
380V

r

HKSPf Profi 6m

6.000 mm
L P wK
All mm, Cu 1 mm, Fe

0,8mm
1.150 mm

7.000mm
2.900 kg

14,3 I/min
40|
120 bar

3 kW
380V



HKS-Pf Profi

| i ETTT ¢m DPOI COAIT Oh U EU,
Ah U UAIT ATiT OOAOT EiI DPOIT COAIl EC

-1 01 O A BEE AR B-RAET DI
debelo do 08mm. Profi upogibneroke 01 11 é1 AEH
T1T1TCTéeAET AAIT OTI cCI

o

Enojna stopalka je namenjen sodelavcu.
Dvojna stopalka z dvema stopnjama nam "OAU T EAT ACA AEOEOE(
11 ¢l e A EEOOMupraviaAjeJdo OA | E EOEOI EAT EA8 4AEI [
AATTOTE ATTLETE OOOI EA¢ Oi AR AOAA ET EEOOAE}

potrebujemo drugega sporazumevanja.



4AET EéT E E

$ATT OT A AT I 8.200 mm 7.000 mm 6.000 mm 5.000 mm
Kot krivljenja v wK v P wK v wK VP wK
$AAAT ET A Bl Allmm,Culmm, Allmm,Culmm, Allmm Culmm, Allmm, Cu
Fe 0,8mm Fe 0,8mm Fe 0,8mm 1mm, Fe
0,8mm
Delovna globina 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
$T1TLETA OOC 9.100 mm 7.900 mm 7.000mm 5.900 mm
4 AL A 4.000 kg 3.200 kg 2.900 kg 2.800 kg
(EAOCAOI Eé1
Pretok olja 16 I/min 16 I/min 12l/min 9 I/min
Rezervoar za olje 40 | 40 | 40 | 251
Delovni pritisk 120 bar 120 bar 120 bar 120 bar
%l AEOOEéT E
-1 é 4 kKW 3 kW 2,2 kW 2,2 kW

Napetost 380V 380V 380V 380V



-1 01 O1 A B EE AOOREAA E T o)l | Upogibneroke T I T CT ¢ AET AR
debelo do O8mm. globino 1.050 mm.

g

Enojna stopalka je namenjen sodelavcu. Bre :

1
B

Dvojna stopalka z dvema stopnjama T EAT ACA AEOEOEOAT EA
Al TTTCIéA EEOOI EOEOI EAT EA8 4AEI [
OPOAOI EAT EA bl AAI Oi AAIl AGAA ET EEOOAERE

potrebujemo drugega sporazumevanja.



2 Aé Ol Asisdotifiom 20 programov, z izborom

-1 01 O1 A B AR ET AOOT I AOOGEACA AT E 0Ol élAC
debelo do 08mm. programiranjem in touch screenom.
HKSP 8m HKSP 7m HKSP 6m HKSP 5m
4AET EETE E
$ATT OT A AT 8.200 mm 7.000 mm 6.000 mm 5.000 mm
Kot krivljenja VP wK VP wK VP wK v P wK
$AAAT ET A DI Allmm, Culmm, Allmm, Culmm, Allmm Culmm, Al lmm,
Fe 0,8mm Fe 0,8mm Fe 0,8mm Cu 1mm,
Fe 0,8mm
Delovna globina 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
$TTLETA OOC 9.100 mm 7.900 mm 7.000mm 5.900 mm
4 AL A 3.900 kg 3.300 kg 2.900 kg 2.600 kg
( EAOA Girégati
Pretok olja 16 I/min 16 I/min 12l/min 9 I/min
Rezervoar za olje 40| 40| 40| 251
Delovni pritisk 120 bar 120 bar 120 bar 120 bar
%l AEOOEéT E
-1 é 4 kw 3 kw 2,2 kW 2,2 KW

Napetost 380V 380V 380V 380V



2 Aé OT Asisdorifiom 20 programov, z izborom

21 6 AEAGEA OALAET BIT  A0GT | AODOEACA AlE Of &1 AG
do 08mm. programiranjem in touch screenom.
HKSP 8m HKSP 7m HKSP 6m HKSP 5m
4 AET pédath
$ATT OT A ATl 8.200 mm 7.000 mm 6.000 mm 5.000 mm
Kot krivljenja VP wK VP wK VP wK v P wK
$AAAT ET A DI Allmm, Culmm, Allmm, Culmm, Allmm, Culmm, All mm,
Fe 0,8mm Fe 0,8mm Fe 0,8mm Cu 1 mm,
Fe 0,8mm
Delovna globina 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
$TTLETA OOC 9.100 mm 7.900 mm 7.000mm 5.900 mm
4 AL A 3.900 kg 3.300 kg 2.900 kg 2.600 kg
( EAOAOI Eél
Pretok olja 16 I/min 16 I/min 12l/min 9 I/min
Rezervoar za olje 40| 40| 40| 251
Delovni pritisk 120 bar 120 bar 120 bar 120 bar
%l AEOOEéT E
-1 é 4 kW 3 kw 2,2 kW 2,2 KW

Napetost 380V 380V 380V 380V



