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UBER UNS

SAS Maschinenbau - qualitativ hochwertiger und
zuverlassiger Hersteller von Biegemaschinen, der den Trends
und Bedurfnissen der Auftraggeber folgt.

Wir sind ein Familienunternehmen, das auf Entwicklung,
Herstellung und Vertrieb von Biegemaschinen,
Zuschnittmaschinen und Maschinen fur die Lagerung von
Blech spezialisiert ist. Durch unser Wissen, Erfahrungen und
Tradition stellen wir Maschinen her, die den Nutzern die
Arbeit in den Betrieben erleichtern und zur
Produktivitatssteigerung beitragen. Unsere neusten
Produkte néhern sich durch die schnelle
Bewegungsdynamik der Achse, das graphische
Programmieren und die
Fernprogrammierung der Maschine den Richtlinien der
Industrie 4.0.

Mehr als 30 Jahre Betrieb - SAS Maschinenbau hat sich in
30 Jahren Existenz in Europa als einer der gréBten Her-
steller von Biegemaschinen fiirs Biegen von diinneren

Blechstarken bis 2 mm bewahrt. Im Jahr 2022 haben wir im
Unternehmen 700 Hydraulikmaschinen hergestellt und sich
somit noch starker am Markt etabliert und sich als
qualitativ hochwertiger und zuverlassiger Hersteller von
Hydraulik-Biegemaschinen bewahrt.

BIEGEMASCHINEN

Die Hydraulik-Biegemaschinen sind hochwertige Maschinen fiirs schneiden und biegen von Blechen. Durch ihre Technol-
ogie sind sie fur eine schnelle, genaue und ausgearbeitete Herstellung ihrer Produkte geschaffen. Unser Angebot ist so
gestaltet, dass Sie die Moglichkeit haben unter drei Basisserien der Maschinen zu wahlen; Profi, Normal und Easy.

Profi

- fGr anspruchsvollere Betreiber
- mit automatisierten Schere und einer Arbeitstiefe von 1.150 mm
- Méglichkeit der Wahl zwischen der Software CNC, Cs, Pf und E

Norumal

- mit automatisierten Schere und einer Arbeitstiefe von 1.150 mm
- mit Software Pf

Easy

- gunstigere Version der Biegemaschine

- Moglichkeit der Wahl zwischen automatisierten und manuellen
Schere und Arbeitstiefen von 1.050 mm

- mit Software E




CNC Steuerung Profi Stander Rollenschere Tiefenanschlag

HKS-CNC Projfz

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-CNC-Profi) sind mit einer

automatischen Schere und einem Tiefenanschlag fir die Bewegung des Blechs aus-
gestattet. Im Hinblick auf die Blechstarke wird der SchlieBungsdruck des oberen
Klemmenbalkens eingestellt. Die Software CNC ermdéglicht eine graphische Formung
der Profile in unterschiedlichen Formen und GréBen. Die Maschinen werden lber die
Hydraulikpumpe mit einem Elektromotor betrieben, der mit Hilfe einer Frequenzregu-
lierung eine bessere Biegedynamik ermoglicht.

j Der 17 Inch LCD Touchscreen-Bildschirm : N : .
mrE ht das P . N Die Profi Stander sind geschweif3t und . . .
— — : — » SN . Hydraulikzylindern auf den oberen Greifer, SRS R C S R Ie[eanscnlag
— .___—.L_—- 50 = sz; durch eine emdfaoclheclizmgabte'der dyer iz Blgche wihrend des Biegens und elgktrisch angetrieben. Die Position dem
e S DerP e?{ge r}:e Schneidens ohne Bewegung einspannt. Der  11efenanschlag wird mit der Messung-
programmierer. Las Trofibuch Hydraulikmotor treibt liber ein Stahlseil die _ sleiste gemessen.
ermaoglicht eine einfache Ubersicht Gber Rollenschere an Positionierbereich: 25 - 1.150 mm
die gespeicherten Profile. ’
TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 9.300 mm 8.100 mm 7.200 mm 6.100 mm 5.100 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
ZUSATZLICHE AUSRUSTUNG Blechstarke Al'1,5 mm, Al'1,5 mm, Al1,5 mm, Al1,5 mm, Al1,5 mm,
Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)
System fiir die automatische Einstellung der 1,25 mm 1,25 mm 1,25 mm 1,25 mm 1,25 mm
Blechstérke: der Biegungsradius wird durch die Gewicht 4.400 kg 4.000 kg 3.600 kg 3.100 kg 2.500 kg
Bewegung des oberen Greifers in horizontaler Stander- 3 5 5 5 4

Richtung automatisch eingestellt fir Biegeleistung
1,25mm Stahl und Alu bis 2mm.

Spannarmeinheiten

Leistung 5,5 kW 5,5 kW 4 kW 3 kW 2,2 kW



HKS C . Cs Steuerung Profi Stander Rollenschere Tiefenanschlag
-Cs Profi _—

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-Cs Profi) sind mit
einer automatischen Schere, einem Tiefenanschlag und
einem 10 Inch Touchscreen-Bildschirm ausgestattet.

Die Software Cs ermdglicht eine einfache manuelle
Handhabung und ein automatisches Biegen durch
die NC Programmierung.

Der Computer verfligt Gber eine : :
Auswahlmaoglichkeit zwischen der automatischen Alle HKS-Cs Profi Maschinen sind mit Dzr T:cefednanslghlag wwj coilurch
und der manuellen Betriebsart, ein sehr einfaches s IERUN G aen

Profi Stander ausgestattet. Die sind . :
NC Programmieren und tber eine 10 Inch hinteren Anschlag elektrisch

starker, breiter und erméglichen eine

— . _ Touchscreen-Bildschirm. In der automatischen

: . _ - = e
) L _'Fh_? >

£

Betriebsart des Programmierens kénnen bis zu 200
verschiedene Programme gespeichert werden, die

Arbeitstiefe von 1.150 mm. Der
Hydraulikmotor treibt Gber ein
Stahlseil die Rollenschere an.

angetrieben. Die Position dem
Tiefenanschlag wird mit der
Messungsleiste gemessen.

P — bis zu 40 Arbeitsschritte verfliigen kénnen. Positionierbereich: 25 - 1.150 mm
[
- Lﬁi \ X TECHNISCHE DATEN
. N \ -~ Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
. \E Maschinenlange 92.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
e e | Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
Blechstarke Al1,5 mm, Al 1,5 mm, Al1,5 mm, Al1,5 mm, Al1,5 mm,
Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)
Die Maschinen werden Uber die 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm
Hydraulikpumpe mit einem Elektromotor Gewicht 4.100 kg 3.600 kg 3.100 kg 2.600 kg 2.400 kg
betrieben, der mit Hilfe einer Stander- 7 6 5 4 4

Frequenzregulierung eine bessere

Spannarmeinheiten
Biegedynamik ermdglicht.

Leistung 5,5 kW 4 kW 3 kW 2,2 kW 2,2 kW




Optionen

Die maximale Biegeleistung bis 2mm Stahl. Rollenschere am Grundrahmen der Maschine

Auf der Typen HKS-CNC, HKS-Cs und HKS-Pf
Profi wird die maximale Biegeleistung bis 1,5mm
oder 2mm erhoht, durch die Erhéhung der

hydraulischen Leistung und der Standfestigkeit

dem GerduUst.

RN NNk

Erhohte Positionierbereich

Automatische Rollerschere unten der Biegewange
auf der Typen HKS-CNC Profi, HKS-Cs Profi und
HKS-Pf Profi.

Positionierbereich des Tiefenanschlag kann
auf 15 mm - 1.150mm erhoht werden.

Eine elektrisch angetriebene Rollenschere, die
am Grundrahmen der Maschine montiert ist,
vergrof3ert den Biegeraum auf dem oberen
Teil der Biegemaschine. Die Schere lauft auf
zwei Linearfihrungen und schneidet 1.25mm
dicke Stahl und bis 2,0mm dicke Aluminium.
Die Schneidleistung kann durch Kettenantrieb
erhoht sich - 2,0mm Stahl und 3,0mm Alu.

Schutzabdeckungen

Optionen

LED-Beleuchtung

LED-Beleuchtung drin der Maschine
verbessert die Sicht im Arbeitsbereich
der Maschine.

Die Schutzabdeckungen Maschine
schitzen sie gegen den Staub und
Flissigkeiten.



Pf Steuerung Profi Stander Rollenschere

HKS-Pf Profs

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-Pf Profi) sind mit einer
automatischen Schere und einem 5,7 Inch Touchscreen-Bildschirm
ausgestattet. Die Software Pf ermdglicht eine einfache manuelle
Handhabung und ein automatisches Biegen durch einfaches
Programmieren. Mit einer Speicherkapazitat von bis zu 100
Programmen erfillt die Maschine die Anforderungen der Blechner.

Wegen der besseren Prazision des Biegewinkels des Bleches ist die N
Biegeleiste zusatzlich verstarkt. Der Steuerung verfiigt tiber eine
Auswahlmaoglichkeit zwischen der automa- Alle HKS-Pf Profi Maschinen sind
tischen und der manuellen Betriebsart, ein sehr mit Profi Stander .
: } . i | ! Rollenschere;
Telnfﬁches Prgggan;}mlerTn;nd ultaer ?nin ausgestattet. Die sind starker, Der Hydraulikmotor treibt tiber ein
ey 1 Qe aLto auschen breiter und ermdglichen eine Stahlseil die Rollenschere an.
Betriebsart des Programmierens kénnen bis Arbeitstiefe von 1.150 mm.
zu 100 verschiedene Programme gespeichert
werden.
TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 9.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
Blechstarke Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm,
Die Maschinen werden tUber die Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)
Hydraulikpumpe mit einem Elektromotor 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm
Frequenzregulierung eine bessere Stander- o / 6 5 4 4
Biegedynamik ermoglicht. Spannarmeinheiten
Leistung 5,5 kW 4 kW 3 kW 2,2 kW 2,2 kW



E Steuerung Profi Stander Rollenschere
HKS-E Projt | |

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-E Profi) sind mit einer automatischen Schere und einem 5
Inch Touchscreen-Bildschirm ausgestattet. Die Software E ermdglicht eine einfache manuelle
Handhabung und ein automatisches Biegen durch einfaches Programmieren. Mit einer
Speicherkapazitat von bis zu 40 Programmen erfillt die Maschine die Anforderungen der
Blechner. Wegen der besseren Prazision des Biegewinkels des Bleches ist die Biegeleiste
zusatzlich verstarkt.

Der Steuerung verfligt Gber eine

Auswahlmoglichkeit zwischen der automatischen Alle HKS-E Profi Maschinen sind

und der man.uellen Bet.r.lebsart, ein sehr einfaches mit Profi starjder Rollenschere; Der Hydraulikmotor
Programmieren und tber einen Touchscreen- ausgestattet. Die sind starker, I Bleeilldic

Bildschirm. In der automatischen Betriebsart des breiter und ermdglichen eine Rollenschere an

Programmierens konnen bis zu 40 verschiedene Arbeitstiefe von 1.150 mm.

Programme gespeichert werden.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 9.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm 1.150 mm
_ _ ) _ Blechstarke Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm, Al 1,5 mm,
Die Maschinen werden uUber die Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)
Hydraulikpumpe mit einem Elektromotor 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm 1,00 mm
betrieben, der mit Hilfe einer Gewicht 3.750 kg 3.250 kg 2.750 kg 2.350 kg 2.150 kg
Frequenzregulierung eine bessere Stinder- v 6 5 4 4

Biegedynamik ermoglicht.

Spannarmeinheiten

Leistung 5,5 kW 4 kW 3 kW 2,2 kW 2,2 kW



Pf Steuerung Stinder Rollenschere

HKS-Pf Nomwmeal

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-Pf Normal) sind mit einer automatischen Schere
und einem 5,7 Inch Touchscreen-Bildschirm ausgestattet. Die Software Pf erm&glicht
eine einfache manuelle Handhabung und ein automatisches Biegen durch emfaches
Programmieren. Mit einer Speicherkapazitat von bis zu
100 Programmen erfiillt die Maschine

die Anforderungen der Blechner.

Der Steuerung verflgt Giber eine
Auswahlmaoglichkeit zwischen der
automa‘qschen und der mapuellen Befc.rlebsa.rt, ein Alle HKS-Pf Maschinen sind mit
sehr einfaches Programmieren und Uber einen

, i Stander ausgestattet, die eine Rollenschere; Der Hydraulikmotor
ToichsctfeeQ-Bl|§thlrl'om. :Ser Arbeitstiefe von 1.050 mm treibt Uber ein Stahlseil die
automatischen Betriebsart des % s lfielhem Rollarad oy
Programmierens konnen bis zu 100 SRS
verschiedene Programme gespeichert werden.
TECHNISCHE DATEN
Arbeitslénge 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 9.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
Blechstarke Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm,
Die Maschinen werden tiber die Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?) | Stahl (400 N/mm?)
H . S 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
ydraulikpumpe mit einem Elektromotor
Frequenzregulierung eine bessere Stander- 7 6 5 4 4

Spannarmeinheiten
Leistung 5,5 kW 4 kW 3 kW 2,2 kW 2,2 kw

Biegedynamik ermoglicht.



E Steuerung Stander Rollenschere

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS-E Easy) sind mit einer automatischen Schere
und einem 5 Inch Touchscreen-Bildschirm ausgestattet. Die Software E erméglicht
eine einfache manuellHandhabung und ein automatisches Biegen durch einfaches
Programmieren. Mit einer Speicherkapazitat von bis zu 40 Programmen erfillt die
Maschine die Anforderungen der Blechner.

Der Steuerung verflgt Giber eine
Auswahlmaoglichkeit zwischen der

automatischen und der manuellen Betriebsart, ein Alle HKS-E Maschinen sind mit
sehr einfaches Programmieren und Gber einen Sténder ausgestattet, die eine Rollenschere; Der Hydraulikmotor treibt
Touchscreen-Bildschirm. In der Arbeitstiefe von 1.050 mm Uber ein Stahlseil die
automatischen Betriebsart des ermoglichen. Rollenschere an.

Programmierens kénnen bis zu 40
verschiedene Programme gespeichert werden.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 2.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Arbeitstiefe 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
Blechstarke Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm, Al 1,2 mm,
) ) . ) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)
Die Maschinen werden Uber die 1.0 mm 1.0 mm 1.0 mm 1.0 mm 1.0 mm
Hydraulikpumpe mit einem Elektromotor Gewicht 3.300 kg 2.900 kg 2.500 kg 2.150 kg 2.000 kg
betrieben, der mit Hilfe einer )
Stander- 7 6 5 4 4

Frequenzregulierung eine bessere

. . .y Spannarmeinheiten
Biegedynamik erméoglicht.

Leistung 4 kW 3 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW



HKS Easy

Die Hydraulik-Biegemaschinen (HKS Easy) sind
mit einer manuellen Schere und einem 3,5
Inch Touchscreen- Bildschirm ausgestattet. Die
Software ermdglicht eine manuelle.Steuerung
mit einer einfachen Programmierung. Mit einer
Speicherkapazitat von bis zu 40 Programmen
erfullt die Maschine die Grundanforderunge
der Blechner.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange 8.200 mm 7.000 mm 6.100 mm 5.000 mm 4.000 mm
Maschinenlange 9.100 mm 7.900 mm 7.000 mm 5.900 mm 4.900 mm
Biegewinkel 145° 145° 145° 145° 145°
Maschinenlange 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm 1.050 mm
Blechstarke Al 1,0 mm, Al1,0 mm, Al 1,0 mm, Al 1,0 mm, Al 1,0 mm,
Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?) Stahl (400 N/mm?)

0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm
Gewicht 3.200 kg 2.800 kg 2.400kg 2.000 kg 1.600 kg
Stander- 7 6 5 4 3
Spannarmeinheiten
Leistung 4 kW 3 kW 2,2 kw 2,2 kw 1,5 kW

Die manuelle Biegemaschine

RKS 1350 und RKS 2030 mit

einer manuellen Schere und
Biegewinkelmesser.

TECHNISCHE DATEN
Arbeitslange

Biegewinkel

Blechstarke

Maschinenlange

Gewicht

Hand-Abkantmaschinen

| = e = j |
1 - i | = .|-.‘ |
| Ty A |
i . .{H"x I _-'". -'.'f-hr :
R 5 R“'\ rl‘
B
RKS 1350 RKS 2030
1.350 mm 2.030 mm
150° 150°
Al 1,0 mm Al 0,8 mm
Stahl 0,8 mm Stahl 0,7 mm
1.920 mm 2.590 mm
100 kg 180 kg



LAGERUNG

Im unseren Lagerangebot befinden sich Einzel-, Doppel- und
Konsolen-Blech-Abwickler-Haspeln und Rollen. Alle Rollen sind mit einer e
stellbaren Scheibenbremse und Hebel ausgestattet, die zum Drehen des
Haspel dienen. Der Hebel dient auch zum einfachen an- und abziehen des

Haspel Dorns.

RAZ-END 1250/4

RAZ-END 1250/3

Abwickler

RAZ-END 1250/2

RAZ-END RAZ-END RAZ-END
1250/4 1250/3 1250/2
Gewicht 160 kg 150 kg 130 kg
Arbeitsbreite 1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm
Innen ® 480 -530 mm | 480-530 mm | 480-530 mm
Tragfahigkeit 4.000 kg 3.000 kg 2.000 kg

RAZ-END RAZ-END
1000 1500
Gewicht 110 kg 180 kg
Arbeitsbreite 1.000 mm 1.500 mm
Innen ® 480 -530 mm | 480 -530 mm
Tragfahigkeit 2.000 kg 2.000 kg




Abwickler

RAZ-ENO 1250

RAZ-ENO 1250 RAZ-R 1250

RAZ-R 1250

RAZ-ENKR 1000

RAZ-ENKR 1000

Gewicht 170 kg 160 kg 140 kg Gewicht 160 kg Gewicht 130 kg
Arbeitsbreite 1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm Arbeitsbreite 1.250 mm Arbeitsbreite 1.250 mm
Innen O 480 - 530 mm | 480 -530 mm | 480 - 530 mm Innen O® 480-530 mm Innen O 480-530 mm
Tragfahigkeit 4.000 kg 3.000 kg 2.000 kg Tragfahigkeit 2.000 kg Tragfahigkeit 1.000 kg

RAZ-EN 500

RAZ-EN 500 RAZ-EN 800

RAZ-ENK 1000

Abwickler

RAZ-ENK 500

Gewicht 100 kg 120 kg
Arbeitsbreite 500 mm 800 mm
Innen ® 480 - 530 mm 480 - 530 mm
Tragfahigkeit 2.000 kg 2.000 kg

RAZ-ENK 1000

Gewicht 130 kg
Arbeitsbreite 1.000 mm
Innen ® 480 - 530 mm
Tragfahigkeit 1.000 kg

RAZ-ENK 500

Gewicht 115 kg
Arbeitsbreite 500 mm
Innen ® 480 - 530 mm
Tragféhigkeit 1.500 kg




Abwickler

Gewicht
Arbeitsbreite

Innen ®
Tragfahigkeit oben
Tragfahigkeit unten

RAZ-DV ‘ RAZ-DV RAZ-DV
1250/4 1250/3 1250/2
350 kg 330 kg 310 kg
1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm
480 - 530 mm | 480-530 mm | 480 -530 mm
3.000 kg 3.000 kg 2.000 kg
4.000 kg 3.000 kg 2.000 kg

‘ RAZ-DV 500

230 kg
500 mm
480 - 530 mm
2.000 kg
2.000 kg

RAZ-DV 1250

ROL

RUN

Abwickler

Gewicht
Arbeitsbreite

Tragfahigkeit

40 kg
1.250 mm
2.000 kg

Gewicht
Arbeitsbreite
Tragfahigkeit

15 kg
1.250 mm
100 kg



Abwickler Abwickler
RAZ-MV 1250

RAZ-MV 500

Der Abwickler von gréBeren auf kleinere Rollen mit einem
Innendurchmesser von 300 mm und Hochstgewicht von 300 kg.
Der Abwickler ist mit einem Ladngenmessgerat, einer Schere fir

den Querschnitt und einer Gleis zur Beseitigung des
aufgewickelten Blechs ausgestattet.

NAV-RO 1250
L ——
o . . NAV-RO 1250
Gewicht 350 kg
A . .
Arbeitsbreite 1.250 mm Blech-Abwickler-Haspel mit motorischer Antrieb
2 ' Tragfahigkeit 300 kg
: ' T Z&hler fur Langmessung ‘ RAZ-MV 500 ‘ RAZ-MV 1250
Gewicht 650 kg 750 kg
Arbeitsbreite 500 mm 1.250 mm
Tragfahigkeit 4.000 kg 4.000 kg
Leistung 1,5 kW 1,5 kW




ZUSCHNITT Zuschneidetisch

Miza Die Tische sind mit einer manuellen Schere, einer Blechhalterung

Maschinen fiir den Blechzuschnitt sind sowohl fiir den Querschnitt als fir den longitudinalen Zuschnitt bestimmt. und einem Messgerét flr die Blechlange ausgestattet.

Die Gerate fiir den manuellen Zuschnitt vereinfachen den Blechquerschnitt auf Mal3 und erleichtern die Arbeit.

SKA-PR SKA-DR

Arbeitslange 8.000 mm 7.000 mm 6.000 mm 5.000 mm
Arbeitsbreite 1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm 1.250 mm
Gewicht 30 kg Gewicht 70 kg 3
Blechstarke 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm
Arbeitsbreite 1.250 mm Arbeitsbreite 1250 mm
Der Blech-Schneidetisch auf Rollen mit einer Schere furs Querschneiden.
Blechstarke 0,8 mm




ZUSCHNITT

Ferro-Rez

Die Blechspaltanlage Ferro-Rez mit einer Arbeitsbre-

ite von 1.250 mm. Die Maschine ist pradestiniert fir
schnelles und einfaches schneiden von Blechstiicken in
langs und quer Richtung unter anderen fir Bauspengler,

Hallenbauer, Fassadenbauer...

Mit Hilfe des einfach zu bedienenden Touchscreens kénnen
die MaBe im Handbetrieb von einzelnen Blechstlicken einge-
geben werden. Im automatischem Betrieb ist es moglich

die Anzahl und Léngen von mehreren unterschiedlichen
Blechstlicken einzustellen. Die Vorschubgeschwindigkeit des
Blechs ist mit einem Potenziometer regulierbar.

Die Blechspaltanlage besteht aus:

® Einem Tisch mit verstellbaren Blech fGhrern.
e Gummiwalzen die das Blech vorantreiben.
¢ Drei Paare manuell verstellbarer Messer.
Optional kann die Anzahl der Messer auch auf 5 Paare vergroBert werden.
¢ Eine automatische Tafelschere.

Ferro-Rez

Gewicht 1.000 kg
Arbeitsbreite 1.250 mm
Blechstarke 1,0 mm
Messerzahl 3 kom
Spannung 380V
Leistung 3 kw
Sicherung 16 A

auBerordentlich praktisch.

Rohrenverbreiter

WERKZEUG

Die Werkzeuge sind Teil des zusatzlichen Angebots, dass lhnen die Arbeiten in der
Werkstatt und auf dem Dach erleichtert. Die
der Réhren bestimmt (Durchmesser 60, 80, 100 und 120), sind Preiswert und

sind fir die Verbreiterung

SIR

SIR 60, 80, 100, 120
Rohrdurchmesser & 60 mm
@ 80 mm
@100 mm
@120 mm



Strojegradnja SAS

Arzensek Stanko s.p.
Krtince 11¢
3241 Podplat

UNSERE PRODUKTE IN DER WELT

Slovenija

+386 (0)41 221 796 E-mail: info@strojegradnja-sas.si
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